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Ubersicht der Bauarten

- WVR Typ 240 - DN 10 - DN 100
— WVR Typ 241 - DN 10 — DN 20 (nur mit Schraubenden)
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1 Kappe 2 Abstreifring
3 O_Ring A 4 Schraubbuchse
5 O-Ring B 6 PTFE-Ring
7 Flachdichtung SB 8 Ventildeckel 1
9 Deckeldichtung 1 (Flachdichtung K) 10 Spindel 1
11 Spindel 2 12 Ventilteller 1
13 Sitzdichtung 1 (Flachdichtung S) 14 Ventiltellerscheibe 1
15 Sicherungsring 16 Sitzdichtung 2 (Flachdichtung S)
17 Ventilteller 2 18 Ventiltellerscheibe 2
19 O-Ring C 20 Scheibe
21 Sechskantmutter (ISO 10511) 22 Deckeldichtung 2 (Flachdichtung K)
23 Ventildeckel 2
2 Technische Kennwerte
‘Gehéusewerkstoff Auswahl nach AD-2000 Reihe W
4 Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.

Die aktuelle Version dieses Dokuments ist verfligbar auf awpvalves.com/de/tools-downloads/betriebsvorschriften/



G\
Ubersicht der Bauarten | 1

Stahl P235GH, S235JR, S355J2
Tieftemperaturstahl P215NL, P255QL, P355NL1
NIRO X5CrNi18-10 oder gleichwertige

3 Druck-/Temperatur-Einsatzgrenzen

Druck- / Temperatureinsatzgrenzen:

PS: max. zuldssiger Betriebsdruck in bar

TS: den zuldssigen Betriebslberdriicken (PS) zugeordnete zulassige Betriebstemperatur in °C
PN: nominelle Druckstufe

Bei Verwendung von Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 gelten folgende Werte:

PN TB (MWT) [°C] -60?

25 |PS (MWP) [bar] 6,25 12,5 18,7 25 25 25
40 10 20 30 40 40 40
63 15,75 31,5 47,2 63 63 63

Bei Verwendung von Schrauben der Festigkeitsklasse A2-70 gelten folgende Werte:

PN TB (MWT) [°C] -60?

25 |PS (MWP) [bar] 18,7 25 25 25 25
40 30 40 40 40 40
63 47,2 63 63 63 63

1) Belastungsfall | (Tieftemperaturstahl, NIRO)

2) Belastungsfall Il (nach AD2000-W10) (Stahl)
Fur Wechselventile flir Warmetechnik (Typen 240...HT, 241...HT) gelten folgende Werte (sowohl fuir Ventile mit
8.8- als auch mit A2-70-Schrauben):

L\ TB (MWT) [°C] -10 +50 +150 +200
25 PS (MWP) [bar] |25 25 25 25
40 40 40 40 40
63 63 63 63 63
Zulassiger Umgebungstemperaturbereich: -50 bis +50 °C

4 Betriebsmedien
Geeignet fiir den Betrieb mit K&ltemitteln nach EN 378 Teil 1, z. B. NH? R22, R134a oder Gemischen mit Kalte-
maschinendl sowie fiir neutrale, gasformige und flissige Medien und Kihlsole auf Glycol-Basis.

5 Durchflussfaktor
K,-Wert des Ventils bei Nennhub (100 % Offnungsgrad) in m*/h

DN10 DN15 DN20 |[DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DN80 DN 100

240 8,6 12,9 14,3 17,6 24,3 38,2 51,6 82,0 178 204

241 - 9,1 - - - - - = = =
Einbaulage beliebig, die Durchflussrichtung (siehe Pfeil auf Typenschild) einhalten. Leckage am Ventilsitz: <5g
Kaltemittel pro Jahr

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 5
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6 Sicherheitshinweise

/A WARNUNG

Verbrennungsgefahr bei extremen Temperaturen!
Verbrennungen mdoglich.

» Ventil bei extremen Temperaturen mit Schutzhandschuhen bedienen.

Gefahr durch unsachgemiaB3e Handhabung!

Sachschaden moglich.
» Ventile mit Transport- oder Lagerschaden nicht einbauen.

» Ventile missen frei von Achskraften, Biege- und Torsionsmomenten sein und diirfen nicht als Fixpunkte von Rohrleitun-
gen dienen.

» Bei AutogenschweiBung oder Hartl6tung darf die Flamme das Ventil nicht berihren.
» Verunreinigungen vom Innenraum der Ventile fernhalten.

» Offnen oder SchlieBen der Ventile mit einer Handradgabel oder anderen hebelarmverldngernden Gegenstanden ist nicht
zuldssig.

» Ventile nur bei druckloser, abgesaugter und ausreichend bellifteter Rohrleitung demontieren.

Gefahr durch unzulassige Druckzunahme!

Sachschaden moglich.
» Betatigung des Ventils gegen eine eingeschlossene Flissigkeit vermeiden.

P Austrittsstutzen in Flissigkeitsleitungen in Reihenfolge zu einem Behalter mit Gasvolumen schlieBen.

7 Anwendungen

AWP-Wechselventile sind fiir den Einsatz in Kiihlkreislaufen von industriellen Kélteanlagen vorgesehen. Sie wer-
den gewdhnlich zwischen Druckbehaltern oder zwischen Druckleitungen und zwei Sicherheitsventilen installiert.
Die Spindelabdichtung erfolgt mittels Schraubbuchse und Metallbalg fiir komplett hermetische Abdichtung.

8 Funktionsbeschreibung

AWP-Wechselventile sind durch ein Handrad zu betatigen. Durch Drehen des Handrades im Uhrzeigersinn wird
der dem Handrad abgewandte Austrittsstutzen gedffnet. Beim SchlieBen eines Austrittsstutzens 6ffnet zwangs-
weise der Andere. Beide Austrittsstutzen konnen nicht gleichzeitig abgesperrt werden.

Die Ventile sind Absperrarmaturen und durfen nur in vollstandig getffneter bzw. geschlossener Stellung betrie-
ben werden. Beim Offnen des Ventils ist die Spindel bis zum Anschlag zu drehen (voll gedffnet / voll geschlos-
sen). Bei vollstandigem SchlieBen des Austrittsstutzens der dem Handrad zugewandt ist, kann die Schraubbuch-
se gefahrlos herausgeschraubt werden. So kénnen entweder die komplette Schraubbuchse oder die daran be-
findlichen Dichtungen (O-Ring A, O-Ring B, PTFE-Ring) ausgetauscht werden

o)}

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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9 Einbau

1. Vor Einbau Rohrleitungen und Anlagenteile sdubern.
HINWEIS! Die Abweichung von der Parallelitit bzw. Rechtwinkligkeit der AnschweiBenden bzw. Flan-
schdichtflachen darf 1° nicht iiberschreiten. Anschlussflansche miissen achsengleich sein. Bauteile mit
Transport- und Lagerschidden diirfen nicht eingebaut werden. Nach Entfernen der Rohrstopfen kann
das Bauteil eingeschweift bzw. montiert werden. Die Durchflussrichtung (siehe Pfeil auf Kennzei-
chenschild) einhalten.

2. Vor dem SchweiB3en die Spindel mittels eines Handrades in Mittelstellung bringen (Ventil halb gedffnet).
HINWEIS! Bei Anwendung moderner SchweiBBverfahren (z. B. WIG, CO2-Lichtbogenschweifen) Ventile
zum EinschweiBBen nicht demontieren.

3. Befestigungsschrauben und -muttern tber Kreuz und gleichmaBig anziehen.
4. Nach Einbau Leichtgangigkeit der Spindel im gesamten Hubbereich Uberprifen.

= Das Gewinde zum Aufschrauben der Kappe muss frei von Farbe bleiben und ist zu fetten (z. B. mit RE-
NOLIT UNITEMP 2).
Zur Demontage des Ventileinsatzes ist genligend Platz auf der Seite, auf der sich der Ventildeckel befindet, frei-
zuhalten — siehe folgende Tabelle.

Nennweite DN10 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DN65 DNS80 DN 100

Abstand [mm] 215 215

10 Wartung

AWP-Wechselventile arbeiten wartungsfrei. Treten Mangel im Funktionsverhalten auf, ist eine Reparatur mog-
lich. Wahrend der Garantiezeit diirfen Reparaturen nur durch den Hersteller (AWP) bzw. mit dessen Einverstand-
nis durch geschultes Instandhaltungspersonal des Betreibers der Anlage vorgenommen werden.

10.1 Spindelabdichtung wechseln

1. Kappe abschrauben! Dazu einen Schllssel mit Weite gemaB folgender Tabelle verwenden.

Nennweite DN 10-20 DN 25 -32 DN 40 - 65 DN 80 - 100
41

Schlisselweite 32

2. Mittels Handrad die Spindel im Uhrzeigersinn drehen, bis der dem Handrad abgewandte Austrittsstutzen
vollstandig gedffnet ist. Der dem Handrad zugewandte Austrittsstutzen ist dann vollstandig geschlossen.

3. Schraubbuchse entgegen dem Uhrzeigersinn herausschrauben. HINWEIS! Auf eventuell austretendes rest-
liches Kaltemittel achten! Bis zum vélligen Druckausgleich Schraubbuchse lose im Deckel belassen.
Erst danach herausschrauben.

4. AnschlieBend herausschrauben. Zum Herausschrauben der Schraubbuchse Schliissel mit in der folgenden
Tabelle angegebenen Weiten verwenden:

Nennweite DN 10 - 20 DN 25 - 32 DN 40 - 65 DN 80 - 100
32

Schlisselweite 27

5. O-Ringe A, B, PTFE- Ring und Abstreifring entfernen und durch Neue ersetzen.

6. Flachdichtung SB aus dem Einbauraum im Deckel entfernen.

7. Spindel sdubern und neue Flachdichtung SB in Deckel einlegen.

8. Schraubbuchse mit Kaltefett (z. B. RENOLIT UNITEMP 2) einfetten und handfest anziehen.

9. Zur Dichtheitskontrolle die Spindel in Mittelstellung bringen und Deckelbereich mit Schaummitteln einpin-
seln.

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 7
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10.2 Sitzdichtung/Ventileinsatz auswechseln
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1 Kappe
3 O_Ring A

5 O-Ring B

7 Flachdichtung SB

9 Deckeldichtung 1 (Flachdichtung K)
11 Spindel 2

13 Sitzdichtung 1 (Flachdichtung S)
15 Sicherungsring

17 Ventilteller 2

19 O-Ring C

21 Sechskantmutter (ISO 10511)

23 Ventildeckel 2
Sitzdichtung auswechseln
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81920 21 22 23

Abstreifring
Schraubbuchse
PTFE-Ring
Ventildeckel 1
Spindel 1
Ventilteller 1

Ventiltellerscheibe 1

Sitzdichtung 2 (Flachdichtung S)
Ventiltellerscheibe 2

Scheibe

Deckeldichtung 2 (Flachdichtung K)

1. Ventil bis zum Anschlag 6ffnen und Deckelschrauben |6sen. HINWEIS! Auf eventuell austretendes restli-
ches Kaltemittel achten! Bis zum voélligen Druckausgleich Deckelschrauben lose im Deckel belassen.

Erst danach herausschrauben.

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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Nennweite DN10 DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DN50 DNG65 DN8O DN 100 |
Deckelschrau-  |M8x16 |M8x16 |M8x16 |M8x25 |M8x25 |M8x25 |M8x25 |M8x25 |M10x30 |M12x35
ben

ISO 4762 IS0 4014
Schliisselweite |6 6 6 6 6 6 6 6 16 |18

2. Nach Druckausgleich alle Deckelschrauben vollstandig herausschrauben und Ventildeckel 2 (Pos. 23) abneh-
men. Sechskantmutter ISO 10511 (Pos. 21) abschrauben, Scheibe (Pos. 20) und Ventilteller (Pos. 17) abneh-
men. Dann Ventildeckel 1 (Pos. 8) einschlieBlich aller daran befestigten Innenteile am Handrad herausziehen.

3. Handrad von Spindel 1 (Pos. 10) abschrauben und die Spindel aus dem Ventildeckel 1 (Pos. 8) herausdrehen.
Bei Nennweite DN 80 und DN 100 dazu vorher der Gewindestift entfernen.

4. Deckeldichtungen (Pos. 9 und Pos. 22) vom Gehéause entfernen. Spindel 2 (Pos. 11) aus Ventilteller 1 (Pos. 12)
herausdrehen. Sicherungsring (Pos. 15) und Ventiltellerscheibe vom Ventilteller 1 entfernen.

5. Neue Sitzdichtung in Ventilteller 1 (Pos. 12) einlegen und mit Ventiltellerscheibe und Sicherungsring (Pos.
15) sichern.

6. Vor der Montage alle Einzelteile des Ventils reinigen, Spindeln und Ventildeckel einfetten.
7. Spindeln (Pos. 10 und Pos. 11) in Ventilteller 1 (Pos. 12) einschrauben.

8. Spindel wieder in Ventildeckel 1 eindrehen, bei DN 80 und DN 100 anschlieBend wieder den Gewindestift
einsetzen und Handrad auf die Spindel montieren.

9. Deckeldichtung 1 (Pos. 9) einlegen und Ventildeckel mit allen daran befindlichen Innenteilen am Handrad
festhalten und in das Ventilgehduse einfiihren.

10Ventilteller 2 (Pos. 17) mit Ventiltellerscheibe und Sitzdichtung 2 (Pos. 16) auf die Spindel aufschieben. Schei-
. be (Pos. 20) aufschieben und durch Aufschrauben der Sechskantmutter ISO 10511 (Pos. 21) fixieren.

11AnschlieBend Deckeldichtung 2 (Pos. 22) einlegen, Ventildeckel 2 (Pos. 23) aufsetzen und alle Deckelschrau-
. ben gleichméaBig und tber Kreuz anziehen.

Nennweite DN 10 -20 DN 25 - 65 DN 80 DN 100

Deckelschrauben M8x16 M8x25 M10x30 M12x35
ISO 4762 ISO 4014

Schlisselweite 6 6 16 18

Anzugsdrehmoment (8.8) 25 25 49 85

[Nm]

Anzugsdrehmoment (A2-70) |16 16 32 56

[Nm]

Ventileinsatz auswechseln
Ein Ventileinsatz enthalt alle Innenteile samt Dichtungen, d. h. Spindeln, Ventilteller, Schraubbuchse, Deckel mit
Schrauben, Typenschild (mit neuer Seriennummer!) und Kappe, vormontiert.

12Zunéchst die alten Innenteile des Wechselventils ausbauen und Deckeldichtungen entfernen.

13Ventil bis zum Anschlag 6ffnen und Deckelschrauben 16sen. HINWEIS! Auf eventuell austretendes restli-
. ches Kaltemittel achten! Bis zum vélligen Druckausgleich Deckelschrauben lose im Deckel belassen.
Erst danach herausschrauben.

14Nach Druckausgleich alle Deckelschrauben vollstandig herausschrauben und Ventildeckel 2 (Pos. 23) abneh-
. men. Sechskantmutter ISO 10511 (Pos. 21) abschrauben, Scheibe (Pos. 20) und Ventilteller (Pos. 17) abneh-
men. Dann Ventildeckel 1 (Pos. 8) einschlieBlich aller daran befestigten Innenteile am Handrad herausziehen.

15Um den neuen Ventileinsatz in das Geh&use einfiihren zu kénnen, zunachst die Sechskantmutter (Pos. 21),
. Scheibe (Pos. 20), Ventilteller 2 (Pos. 17), Sitzdichtung 2 (Pos. 16) und Ventiltellerscheibe 2 (Pos. 18) vom
neuen Ventileinsatz demontieren.

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 9
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16 Deckeldichtung 1 (Pos. 9) einlegen und Ventildeckel 1 mit allen daran befindlichen Innenteilen am Handrad
. festhalten und in das Ventilgehause einflihren.

17 Ventilteller 2 (Pos. 17) mit Ventiltellerscheibe 2 (Pos. 18) und Sitzdichtung 2 (Pos. 16) auf die Spindel auf-
. schieben. Scheibe (Pos. 20) aufschieben und durch Aufschrauben der Sechskantmutter ISO 10511 (Pos. 21)
fixieren.

18 AnschlieBend Deckeldichtung 2 (Pos. 22) einlegen, Ventildeckel 2 (Pos. 23) aufsetzen und alle Deckelschrau-
. ben gleichmaBig und Uber Kreuz anziehen.

11 Transport, Lagerung und Entsorgung
AWP-Bauteile werden stoBgeschiitzt, mit Folie abgedeckt transportiert.

— Die Lagerung hat in trockenen Raumen zu erfolgen.
— Es st auf den unversehrten Verschluss der Anschlussstutzen zu achten.
— Verschmutzungen jeglicher Art missen vom Innenraum ferngehalten werden.

— Die auBenliegenden Flachen sind mit einem Korrosionsschutzanstrich fiir trockene Lagerung bei Raumtem-
peratur versehen, der mindestens 1 Jahr wirksam ist.

— Der Korrosionsschutzanstrich CELEROL® Reaktionsgrund 918 ist ein guter Haftvermittler fiir Deckanstrich-
stoffe auf 1- und 2- Komponenten-Basis.

— Zur Entsorgung demontieren.

— Schmierstoffe sind bei der Demontage zu sammeln. Die Werkstoffe sind voneinander zu trennen und nach
den ortlichen Vorschriften zu entsorgen.

12 Garantie

Sofern nicht anders vereinbart gelten die gesetzlichen Gewahrleistungsbestimmungen. Weitere Informationen
entnehmen Sie bitte auch unsere Allgemeinen Geschéaftsbedingungen, einzusehen auf unserer Website awpval-
ves.com.

13 Ersatzteile

Eine Unterlegscheibe sowie eine Schraube bzw. Mutter zur Befestigung an der Spindel sind im Lieferumfang der
Handrader enthalten. Ein O-Ring zur Abdichtung ist im Lieferumfang der Kappen enthalten.

‘ Handrad ‘ Kappe ‘
Nennweite Artikelnummer Abmessungen Artikelnummer Abmessungen
DN 10 96300E10.5280001 |= 60 x 6/9 96300E10.3180001  |M27x2,0
DN 15 96300E10.5280001 |= 60 x 6/9 96300E10.3180001  |M27x2,0
DN 20 96300E10.5280001 |= 60 x 6/9 96300E10.3180001 |M27x2,0
DN 25 16300E13.5280001 [=120x 11/14 16402.13.3180001 M36x2,0
DN 32 16300E13.5280001 |= 120x 11/14 16402.13.3180001 M36x2,0
DN 40 16300E15.5280001 |= 140 x 12/16 16402.15.3180001 M52x3,0
DN 50 16300E15.5280001 |= 140 x 12/16 16402.15.3180001 M52x3,0
DN 65 16300E15.5280001 |= 140 x 12/16 16402.15.3180001 M52x3,0
DN 80 16300E18.5280001 |= 180 x 14/22 16402.19.3180001 M60x3,0
DN 100 16300E18.5280001 |= 180 x 14/22 16402.19.3180001 M60x3,0

Ein Dichtungssatz enthilt alle auf den Ubersicht der Bauarten [} 4] gezeigten O-Ringe und Flachdichtungen
passend fur die jeweilige Nennweite. Ein Ventileinsatz enthélt alle Innenteile samt Dichtungen, d. h. Spindeln,
Ventilteller, Schraubbuchse, Deckel mit Schrauben, sowie Kappe, vormontiert.

10 Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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Nennweite

==

Schraubbuchse Dichtungssatz

Ventileinsatz (Typ

240)

Ventileinsatz (Typ
241)

DN 10 96300E11.8142001  |24000.10.5/00019 24000E10.5110001

DN 15 96300E11.8142001  |24000.10.5/00019 24000E10.5110001  |24100E10.5110001
DN 20 96300E11.8142001  |24000.10.5/00019 24000E10.5110001 |-

DN 25 16300E13.8142001  [24000.12.5/00019 24000E12.5110001 |-

DN 32 16300E13.8142001  [24000.12.5/00019 24000E13.5110001 |-

DN 40 16300E15.8142001  [24000.14.5/00019 24000E14.5110001 |-

DN 50 16300E15.8142001  [24000.14.5/00019 24000E15.5110001 |-

DN 65 16300E15.8142001  [24000.17.5/00019 24000E17.5110001 |-

DN 80 16300E18.8142001  [24000.18.5/00019 24000E18.5110001 |-

DN 100 16300E18.8142001  [24000.19.5/00019 24000E19.5110001 |-

Alle oben genannten Ersatzteile beziehen sich auf die Standardausfiihrung der Ventile, d. h. Gehdusematerial =
Stahl, Druckstufe = PS 25, O-Ring-Material = CR. Fiir Ventile in davon abweichender Ausflihrung gelten ggf. an-
dere Ersatzteilnummern.

Bitte wenden Sie sich im Zweifelsfall an unseren Sales Support entweder Gber unsere Website awpvalves.com/
contact oder per E-Mail an info@awpvalves.com. Die sicherste Methode das benétigte Ersatzteil korrekt zu
identifizieren, ist das Ubersenden eines Fotos des Typenschildes, auf dem die Seriennummer des Ventils deutlich
zu erkennen ist.

14 Kennzeichnung
Die Kennzeichnung der AWP-Absperrventile erfolgt entsprechend Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU mittels ei-
nes Typenschildes auf dem seitlichen Rand des Ventildeckels.

1 2 3
www.awpvalves.com UK

Gﬁ\ typ Made'in Germany ¢ 1521

( @ | | material (@
= DN | |PS| € %
EAL nol 0090

1.5 67
1 Typ Bezeichnung 2 Typ-Nr.

4 Seriennummer
6 Druckstufe (PS)

3 Durchflussrichtung
5 Nennweite (DN)
7 Werkstoffnummer

15 Hinweis auf Restgefahren entsprechend Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU

Vom Hersteller nicht zu vermeidende Restgefahren bestehen durch:

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 11
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» Deckel wahrend des Betriebs nicht (unbefugt) 16sen.
» Flanschverbindungen (Eingangs- und Ausgangsflansch, geflanschte Ventildeckel) nicht unsachgemaB montieren.

» Verschmutzungen im Betriebsmedium bzw. unsachgeméBer Umgang mit Einbauteilen kdnnen zu Beschédigungen an
der Sitzdichtung fihren.

» Nichtbeachtung der Einsatzgrenzen und Herstellervorschriften entsprechend dieser Betriebsvorschrift.

12 Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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