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1 Ubersicht der Bauarten

313 91,313 93,313 95 ohne integrierte Dampfung

313 92,313 94, 313 96 mit integrierter Dampfung

31592, 31594, 315 96 mit integrierter Dampfung (Uber-Kopf-Einbau)
316 92, 316 94, 316 96 mit integrierter Dampfung und Linearkugellager
31992,319 94, 319 96 mit integrierter Dampfung und Linearkugellager
31292 fur Einbau im Olabscheider

DN 40 - DN 150
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1 Druckfeder 2 Ventilteller
3 O-Ring 4 Sicherungsring
5 Fihrungsbuchse
DN 200 - DN 350
4 Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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1 Ventilteller 2 Druckfeder
3 O-Ring 4 Sicherungsring
5 Fihrungsbuchse

1.1  Druckfeder ohne Dampfung
Druckfeder ohne integrierte Dampfung.
Typen:

- 31391
- 31393
- 31395

1.2  Druckfeder mit Dampfung und Linearkugellager
Druckfeder mit integrierter Démpfung und Linearkugellager
Typen:

- 312,313, 315, 316, 319 (92)
- 313, 315, 316, 319 (94)
- 313, 315, 316, 319 (96)

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 5
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2 Technische Kennwerte

Gehausewerkstoff Auswahl nach AD-2000 Reihe W
Stahl P235GH, S235JR, S355J2
Tieftemperaturstahl P215NL, P255QL, P355NL1
NIRO X5CrNi18-10 oder gleichwertige

3 Druck-/Temperatur-Einsatzgrenzen

TB (MWT) -60"

25 40 - 350 PS (MWP) 25 18,7 25 25 25
[bar]

40 40 - 350 40 30 40 40 40

63 40 - 150 63 47,2 63 63 63

Y Beanspruchungsfall | (TT, Niro)
? Beanspruchungsfall Il (ST)

Zulassiger Umgebungstemperaturbereich (C°) -50 bis +50

4 Betriebsmedien
Geeignet flr den Betrieb mit Kaltemitteln nach EN 378 Teil 1, z. B. NH3? R22, R134a oder Gemischen mit Kalte-
maschinendl sowie fiir neutrale, gasférmige und fliissige Medien und Kiihlsole auf Glycol-Basis.

5 Durchflussfaktor

Leckage nach auBen, Sitz <15g Kéltemittel im Jahr bei p=10 bar tber Ventilteller

6 Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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6 Sicherheitshinweise

Gefahr durch unsachgemiaBBe Handhabung!

Sachschaden moglich.
» Ventile mit Transport- oder Lagerschaden nicht einbauen.

» Ventile mussen frei von Achskraften, Biege- und Torsionsmomenten sein und dirfen nicht als Fixpunkte von Rohrleitun-
gen dienen.

» Bei AutogenschweiBung oder Hartlétung darf die Flamme das Ventil nicht berthren.
» Verunreinigungen vom Innenraum der Ventile fernhalten.

» Ventile nur bei druckloser, abgesaugter und ausreichend bellifteter Rohrleitung demontieren.

7 Anwendung

AWP-Riickschlagventile sind geeignet fur den Einsatz in Kaltemittelkreislaufen von Industrie-Kalteanlagen. Sie
werden sowohl auf der Druck- als auch auf der Saugseite des Verdichters eingesetzt bzw. in Rohrleitungen, in
denen nur eine Stromungsrichtung zugelassen ist.

8 Funktionsbeschreibung

AWP-RUckschlagventile sind selbsttatig arbeitende Sperrorgane. Sie werden durch den Druck des Betriebsmedi-
ums unter dem Ventilteller gedffnet. Bei Stillstand bzw. Umkehr der Strémung schlieBt das Riickschlagventil
selbsttatig, unterstitzt durch die Federkraft bzw. durch das Eigengewicht des Ventiltellers.

Typ 313 91, 313 93,313 95

Besonders flr waagerechten Einbau geeignet, da ohne Dampfung. Bei senkrechtem Einbau mit Strémung von
unten nach oben und geringem Leistungsbedarf <40%, kann dieser Typ zum Schwingen neigen.

Typ 312(313,316)92, 313(316) 94, 313(316) 96

Besonders flr senkrechten Einbau mit Strdmung von unten nach oben geeignet. Durch das Vorhandensein einer
Dampfungseinrichtung ist dieser Typ besonders fiir stark schwankenden Leistungsbedarf geeignet. Selbst ge-
ringste Stromungsgeschwindigkeiten bringen den Ventilteller nicht zum Schwingen.

Typ 315(319) 92, 315(319) 94, 315(319) 96

Besonders flr senkrechten Einbau mit Strdmung von oben nach unten geeignet.

Typ 31691 und 31991

Sind geeignet fiir den Einsatz in Olkreislaufen und Flissigkeitsleitungen.

Die Dichtheit des Abschlusses hangt entscheidend vom Differenzdruck iber dem Ventilteller ab. Die Abdichtung
am Ventilsitz erfolgt durch einen Flachdichtring aus Teflon. Um ein einwandfreies Funktionsverhalten zu gewahr-
leisten ist darauf zu achten, dass die tatsachliche minimale DurchfluBleistung (z.B. bei Teillast) nie kleiner wird als
20% der maximalen, nennweitenbezogenen Ventilleistung bezogen auf einen Druckverlust von 0,1 bar.

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 7
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9 Einbau
1 DN 40 - 150 9 DN 200 - 350
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1 Sechskantmuttern 2 VorschweiBflansche

3 O-Ringe 4 O-Ringe
5 Sechskantschrauben
Das Ausblasen der Rohrleitungen nach Einbau der Ventile kann zur Beschadigung des Teflon-Flachdichtringes
am Ventilteller fihren und ist unzuldssig.Als Klemmflansche werden VorschweiBflansche nach DIN EN 1092-1 in
den Druckstufen PN25, PN40, PN63 und Flansche nach ASME B16.5 300lbs, 600Ibs verwendet.
1. Vor Einbau Rohrleitungen und Anlagenteile sdubern.

HINWEIS! Die Abweichung von der Parallelitit bzw. Rechtwinkligkeit der AnschweiBenden bzw. Flan-
schdichtflachen darf 1° nicht iiberschreiten. Anschlussflansche miissen achsengleich sein. Bauteile mit
Transport- und Lagerschidden diirfen nicht eingebaut werden. Nach Entfernen der Rohrstopfen kann

das Bauteil eingeschwei3t bzw. montiert werden. Die Durchflussrichtung (siehe Pfeil auf Kennzei-
chenschild) einhalten.

2. Rohrstopfen/Folie entfernen.
3. AnschlieBend Ventile montieren.
4. Sechskantschrauben und Muttern Uber Kreuz und gleichmaBig anziehen.

5. O-Ringe mit Kéltefett in die Nuten einlegen.

9.1 Einbaulage
Einbauanlage

Typ: 313 91,313 93,313 95
ohne Dampfung
nur waagerecht [+/-15°]

Typ: 312(313,316) 92, 313(316) 94, 313(316) 96

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.

Die aktuelle Version dieses Dokuments ist verfligbar auf awpvalves.com/de/tools-downloads/betriebsvorschriften/



G\
Ubersicht der Bauarten | 1

mit Dampfung
senkrecht [+/-15°] mit Stromung von unten nach oben und waagerecht

Typ : 315(319) 92, 315(319) 94, 315(319) 96
mit Dampfung
senkrecht [+/-15°] mit Stromung von oben nach unten und waagerecht

Offnungsdruck [bar]
waagerecht 0,02 bis 0,04 (voll gedffnet 0,1 bis 0,15)

senkrecht 0,025 (voll gedffnet 0,0)
Leckage nach auBen, Sitz <15g Kéltemittel im Jahr bei A p=10 bar Gber Ventilteller

10 Wartung

AWP-RUckschlagventile arbeiten wartungsfrei. Treten Mangel im Funktionsverhalten auf, ist eine Reparatur mog-
lich. Wahrend der Garantiezeit diirfen Reparaturen nur durch den Hersteller (AWP) bzw. mit dessen Einverstand-
nis durch geschultes Instandhaltungspersonal des Betreibers der Anlage vorgenommen werden.

10.1 Demontage

Nach dem Lésen der Sechskantschrauben sind so viele Schrauben zu entfernen, bis sich das Ventil aus den
Klemmflanschen herausdrehen 13Bt. Uben die Klemmflansche einen zu hohen Druck auf das Riickschlagventil
aus, sind diese mit einer geeigneten Vorrichtung auseinander zu driicken. Sicherungsring nach DIN 472 mit ge-
eigneter Montage-Zange DIN 5256 ZGJ entfernen. Vorsichtig Fiihrungsbuchse zusammen mit der Druckfeder
und dem Ventilteller aus dem Gehause herausnehmen.

11 Transport, Lagerung und Entsorgung
AWP-Bauteile werden stoBgeschiitzt, mit Folie abgedeckt transportiert.

— Die Lagerung hat in trockenen Radumen zu erfolgen.
— Es ist auf den unversehrten Verschluss der Anschlussstutzen zu achten.
— Verschmutzungen jeglicher Art missen vom Innenraum ferngehalten werden.

— Die auBenliegenden Flachen sind mit einem Korrosionsschutzanstrich fiir trockene Lagerung bei Raumtem-
peratur versehen, der mindestens 1 Jahr wirksam ist.

— Der Korrosionsschutzanstrich CELEROL® Reaktionsgrund 918 ist ein guter Haftvermittler fir Deckanstrich-
stoffe auf 1- und 2- Komponenten-Basis.

— Zur Entsorgung demontieren.

— Schmierstoffe sind bei der Demontage zu sammeln. Die Werkstoffe sind voneinander zu trennen und nach
den ortlichen Vorschriften zu entsorgen.

12 Garantie

Sofern nicht anders vereinbart gelten die gesetzlichen Gewahrleistungsbestimmungen. Weitere Informationen
entnehmen Sie bitte auch unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen, einzusehen auf unserer Website awpval-
ves.com.

13  Ersatzteile
Ersatzteilbestellungen missen folgende Informationen enthalten:

— Anzahl
— Bezeichnung entsprechen Bilder fir Typ

— Bestell-Nummer

Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten. 9
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— Nennweite der Armatur

— Baujahr der Armatur

Ventilteller Druckfeder
Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer
Typ 313/312/315 Typ 316/319 Typ 312/313 Typ 316
40 31391(92)K14.5125001 56 20 56
50 31391(92)K15.5125001 56 20 56
65 31391(92)K17.5125001 32702.13.8233003
80 31391(92)K18.5125001 13911.13.8 233003
100 31391(92)K19.5125001 |31691(92)K19.5125001 |{13911.14.8233003 30991E19.8233003
125 31391(92)K20.5125001 [31691(92)K20.5125001 |30791.21.8233013 29500E17.8 233003
150 31391(92)K21.5125001 |31691(92)K21.5125001 |30791.21.8233023 29500E17.8233003
200 31391(92)E23.5125001 [31691(92)E23.5125001 |30791.23.8 233003 30991E23.8233003
250 31391(92)E24.5125001 |31691(92)E24.5125 001 |{30791.24.8 233003 30992E24.8233003
300 31391(92)E25.5125001 [31691(92)E25.5125 001 |30791.25.8 233003 30992E25.8233003
350 31391(92)E26.5125001 |31691(92)E26.5125 001 |562033 30991E26.8233003

Bestellnummer

Ventileinsatz kpl.

Bestellnummer

Bestellnummer

40 312 92E14.5 110 00 1 313 91(92)E14.5 110 00 1
50 |31292E14.511000 1 313 91(92)E15.5 110 001
65 |31292E17.511000 1 313 91(92)E17.5 110 001
80 312 92E18.511000 1 313 91(92)E18.5 110 001
100 (312 92E19.5 11000 1 313 91(92)E19.5 110 001 316 92E19.5 110 001
125 (312 92E20.5 110 00 1 313 91(92)E20.5 110 001 316 92E20.5 110 001
150 (312 92E21.5 11000 1 313 91(92)E21.5 110 001 316 92E21.5 110 001
200 313 91(92)E23.5 110 001 316 92E23.5 110 001
250 313 91(92)E24.5 110 001 316 92E24.5 110 001
300 313 91(92)E25.5 110 001 316 92E25.5 110 001
350 313 91(92)E26.5 110 001 316 92E26.5 110 001

Zubehorteile
Fur Ausfiihrung mit Flanschen nach DIN EN 1092-1 Typ 11 B1 / C22.8 und Rundringabdichtung
DN 40-150 = PN 40 DN 200-350 = PN 25

Sechskantschrauben

VorschweiBflansche Abmessung Sechskantmuttern Abmessung
Bestellnummer Anzahl Anzahl

40 |26350.145031104 |4 M16 x 130 4 M16

50 |26350.155031104 |4 M16 x 150 4 M16

65 [26350.17.5031104 |8 M16 x 150 8 M16

80 [26350.185031104 |8 M16 x 180 8 M16

100 |26350.19.5031104 |8 M20 x 200 8 M20

125 |26350.20.5031104 |8 M24 x 210 8 M24

150 |26350.21.5031104 |8 M24 x 220 8 M24

10 Letzte Uberarbeitung: 02.02.2026. Anderungen vorbehalten.
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VorschweiBflansche Sechskantschrauben Abmessung Sechskantmuttern Abmessung
Bestellnummer Anzahl Anzahl

200 (26350.23.5031104 |24 M24 x 60

250 [26350.24.5031104 |24 M27 x 60

300 |26350.25.5031104 |32 M27 x 60

350 [26350.26.5031104 |32 M30 x 65

Flansch Dichtflachenbezeichnung Schrauben-/ Muttern-Gewinde

EN 1092-1 Form B1 Metrisch

Typ 11 Form C

PN25

PN40

PN63

ASME B16,5 RF Metrisch / Zoll

300 Ibs

600 Ibs

Bitte wenden Sie sich im Zweifelsfall an unseren Sales Support entweder Gber unsere Website awpvalves.com/
contact oder per E-Mail an info@awpvalves.com. Die sicherste Methode das bendtigte Ersatzteil korrekt zu
identifizieren, ist das Ubersenden eines Fotos des Typenschildes, auf dem die Seriennummer des Ventils deutlich
zu erkennen ist.
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r— Engineering GEA.com
for a better
world.

GEA AWP GmbH
Armaturenstr. 2

17291 Prenzlau

Germany

phone: +49 3984 8559-0
fax: +49 3984 8559-18
e-mail: inffo@awpvalves.com
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