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1 Ubersicht der Bauarten

983 Durchgangsriickschlagventil
984 Eck-Ruckschlagventil

DN 6 - DN 20

1 Ventildeckel

3 Druckfeder
5 Ventilteller
7 Scheibe

2 Technische Kennwerte

2 Deckelschrauben

4 Ventildeckeldichtung (Flachdichtung K)
6 Sitzdichtung (Flachdichtung S)

8 Ventiltellermutter

Gehausewerkstoff

(Auswahl nach DIN EN12284, AD-2000 Reihe W)

Stahl

P235GH, S355J2, S355J2

Tieftemperaturstahl

P215NL, P255QL, P355NL1, G20Mn5QT

NIRO

X5CrNi18-10 oder gleichwertige

3 Druck-/Temperatur-Einsatzgrenzen
Bei Verwendung von Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 gelten folgende Werte:

PN TB (MWT) [°C]
25 |PS (MWP) [bar]

40

63

-60?

6,25 12,5 18,7 25 25 25
10 20 30 40 40 40
15,75 31,5 47,2 63 63 63

Bei Verwendung von Schrauben der Festigkeitsklasse A2-70 gelten folgende Werte:

PN TB (MWT) [°C]
25 |PS (MWP) [bar]

40

-60?
18,7 25 25 25 25
30 40 40 40 40
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PN TB (MWT) [°C] -60?
63 | 47,2 63 63 63 63
1) Belastungsfall | (Tieftemperaturstahl, NIRO)
2) Belastungsfall Il (nach AD2000-W10) (Stahl)

4 Betriebsmedien
Geeignet fir den Betrieb mit Kaltemitteln nach EN 378 Teil 1, z. B. NH®, R22, R134a oder Gemischen mit Kalte-
maschinendl sowie fiir neutrale, gasférmige und flissige Medien und Kihlsole auf Glycol-Basis.

5 Durchflussfaktor
K,-Wert des Ventils bei Nennhub (100 % Offnungsgrad) in m*/h

983 2,47 2,47 2,47 5,64 8,53

984 2,41 2,41 2,41 5,75 9,22
Einbaulage beliebig. Die Durchflussrichtung (siehe Pfeil auf Kennzeichenschild) muss eingehalten werden. Lecka-
ge nach auBen und am Sitz <5g Kaltemittel im Jahr bei A p=10 bar tber Ventilteller

6 Sicherheitshinweise

Gefahr durch unsachgemaBe Handhabung!

Sachschaden maoglich.
» Ventile mit Transport- oder Lagerschaden nicht einbauen.

» Ventile mussen frei von Achskraften, Biege- und Torsionsmomenten sein und dirfen nicht als Fixpunkte von Rohrleitun-
gen dienen.

» Bei AutogenschweiBung oder Hartlétung darf die Flamme das Ventil nicht berthren.
» Verunreinigungen vom Innenraum der Ventile fernhalten.

» Ventile nur bei druckloser, abgesaugter und ausreichend bellifteter Rohrleitung demontieren.

7 Anwendung

AWP-Riickschlagventile sind geeignet fur den Einsatz in Kaltemittelkreislaufen von Industrie-Kalteanlagen. Sie
werden sowohl auf der Druck- als auch auf der Saugseite des Verdichters eingesetzt bzw. in Rohrleitungen, in
denen nur eine Stromungsrichtung zugelassen ist.

8 Funktionsbeschreibung

AWP-Rckschlagventile 6ffnen selbststandig durch den Druck des Mediums auf den Ventilteller. Sie beginnen
bei einem Differenzdruck von 0,01 bis 0,05 bar zu 6ffnen und sind zwischen 0,1 und 0,2 bar vollstandig ge&ffnet.
Sobald der Medienstrom unterbrochen oder die FlieBrichtung umgekehrt wird, schlieBt das Ventil automatisch.
Aufgrund des Vorhandenseins einer Dampfungseinrichtung ist dieser Typ besonders fiir schwankenden Leis-
tungsbedarf geeignet. Um ein einwandfreies Funktionsverhalten zu gewahrleisten ist darauf zu achten, dass die
tatsachliche minimale Durchflussrichtung (z.B. bei Teillast) nie kleiner als 20% der maximalen, nennweitenbezo-
genen Ventilleistung bezogen auf einen Druckverlust von 0,1 bar ist. Die Dichtheit des Abschlusses hangt ent-
scheidend vom Differenzdruck tGber dem Ventilteller ab.
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9 Einbau

1. Vor Einbau Rohrleitungen und Anlagenteile sdubern.
HINWEIS! Die Abweichung von der Parallelitdt bzw. Rechtwinkligkeit der AnschweiBenden bzw. Flan-
schdichtflachen darf 1° nicht iiberschreiten. Anschlussflansche miissen achsengleich sein. Bauteile mit
Transport- und Lagerschidden diirfen nicht eingebaut werden. Nach Entfernen der Rohrstopfen kann
das Bauteil eingeschweift bzw. montiert werden. Die Durchflussrichtung (siehe Pfeil auf Kennzei-
chenschild) einhalten.

2. Vor dem SchweiB3en die Spindel mittels eines Handrades in Mittelstellung bringen (Ventil halb gedffnet).
HINWEIS! Bei Anwendung moderner SchweiBBverfahren (z. B. WIG, CO2-Lichtbogenschweien) Ventile
zum EinschweiBen nicht demontieren.

XXX
Zur Demontage des Ventileinsatzes ist genligend Platz auf der Seite, auf der sich der Ventildeckel befindet, frei-
zuhalten - siehe folgende Tabelle.

Nennweite

Abstand [mm] 25 30

10 Wartung

AWP-Riickschlagventile arbeiten wartungsfrei. Treten Mangel im Funktionsverhalten auf, ist eine Reparatur mog-
lich. Wahrend der Garantiezeit diirfen Reparaturen nur durch den Hersteller (AWP) bzw. mit dessen Einverstand-
nis durch geschultes Instandhaltungspersonal des Betreibers der Anlage vorgenommen werden.

10.1 Sitzdichtung/Ventileinsatz auswechseln

1. Ventil bis zum Anschlag 6ffnen und Deckelschrauben |6sen. HINWEIS! Auf eventuell austretendes restli-
ches Kaltemittel achten! Bis zum vélligen Druckausgleich Deckelschrauben lose im Deckel belassen.
Erst danach herausschrauben.

2. Zum Herausschrauben Schlissel, bzw. Schraubendreher mit in der folgenden Tabelle angegebenen Weiten

verwenden:
Nennweite DN 6-15 DN 20
Deckelschrauben M6x18 M8x20
Schlisselweite 5 6

3. Nach Druckausgleich alle Deckelschrauben herausschrauben und Deckel einschlieBlich aller daran befestig-
ten Innenteile am Handrad herausziehen.

4. Druckfeder aus Ventilteller nehmen.

5. Ventiltellermutter von der Unterseite des Ventiltellers abschrauben, Scheibe abnehmen und die Sitzdichtung
(Flachdichtung S) entfernen.

6. Neue Sitzdichtung (Flachdichtung S) einlegen und mit Scheibe und Ventiltellermutter fixieren.
7. Vor der Montage alle Einzelteile des Ventils reinigen, Ventilteller und Deckel einfetten.

8. AnschlieBend neue Deckeldichtung (Flachdichtung K) einlegen, Druckfeder auf die Unterseite des Deckels
aufsetzen, Deckel aufsetzen und Deckelschrauben gleichmaBig und tber Kreuz anziehen. Flr GroBe der
Schrauben, Schlisselweite und Anzugsdrehmomente siehe folgende Tabelle:

Nennweite DN 6-15 DN 20

Deckelschrauben M6x18 ‘M8x20
ISO 4762

Schlisselweite 5 ‘6

Anzugdrehmoment fir 8.8-Schrauben

o)}
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Nennweite

Drehmoment [Nm] ‘10

Anzugdrehmoment fiir A2-70-Schrauben
Drehmoment [Nm] ‘6 ‘16

11 Transport, Lagerung und Entsorgung
AWP-Bauteile werden stoBgeschiitzt, mit Folie abgedeckt transportiert.

— Die Lagerung hat in trockenen Raumen zu erfolgen.
— Esist auf den unversehrten Verschluss der Anschlussstutzen zu achten.
— Verschmutzungen jeglicher Art miissen vom Innenraum ferngehalten werden.

— Die auBenliegenden Flachen sind mit einem Korrosionsschutzanstrich fiir trockene Lagerung bei Raumtem-
peratur versehen, der mindestens 1 Jahr wirksam ist.

— Der Korrosionsschutzanstrich CELEROL® Reaktionsgrund 918 ist ein guter Haftvermittler fiir Deckanstrich-
stoffe auf 1- und 2- Komponenten-Basis.

— Zur Entsorgung demontieren.

— Schmierstoffe sind bei der Demontage zu sammeln. Die Werkstoffe sind voneinander zu trennen und nach
den ortlichen Vorschriften zu entsorgen.

12 Garantie

Sofern nicht anders vereinbart gelten die gesetzlichen Gewahrleistungsbestimmungen. Weitere Informationen
entnehmen Sie bitte auch unsere Allgemeinen Geschéaftsbedingungen, einzusehen auf unserer Website awpval-
ves.com.

13 Kennzeichnung
Die Kennzeichnung der AWP-Riickschlagventile erfolgt entsprechend EN12284 mittels eines Aufklebers, sowie
durch Stempelung auf dem Ventilgehause. Auf dem Aufkleber sind folgende Informationen enthalten:

1 2 3
, ) \
e AVR _
964  Made in Germany | 4
_ GEA AWP GMBH e  wWWWw.gea.com |

1 Typ-Bezeichnung (z.B. AVR) 2 Typ-Nummer (z.B. 963)
3 max. zulassiger Betriebstiberdruck 4 Durchflussrichtung
Zusatzlich sind auf dem Ventilgehduse noch folgende Informationen eingestempelt:

— Nennweite (DN) (ab DN 20)
— Werkstoffnummer

— Kennung und Chargennummer der Schmiede
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— Seriennummern werden standardmaBig auf Ventilen bis einschlieBlich DN 20 nicht angegeben.
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